
Instruktion för användning av precisionsregulator vid glidgjutning med ballong. 
 
Reglage för inställning av arbetstryck. 
Skruvas ut för att minska trycket eller stänga helt. 
 
Anslutning mot kompressorslang. 
OBS!! Max ingående tryck = 1 bar. 
 
Tryckregulator 
(Självreglerande) 
 
På ovansidan av manometern finns en liten grön knapp som dras ut för att nollställa 
manometern. Nollställ varje gång innan användning. 
 
Manometer 
 
Anslutning mot ballong 
 
Ventil för snabbtömning av ballongen 
 
Vid glidgjutning med ballong används mycket lågt tryck. Normalt arbetstryck är mellan 0,2-
0,3 bar. Börja med att ställa in manometern på ett något lägre tryck, ex.vis 0,15 bar och gör 
en provfyllning för att bli bekant med hur utrustningen fungerar. Var försiktig när du ökar 
trycket över detta värde. Vid alltför högt tryck finns risk att ballongen spricker. För att 
snabbtömma ballongen öppnas reglaget på regulatorn helt. Skulle du av någon anledning 
behöva ”blixtstoppa” så öppna ballongfixventilen och koppla bort tryckluftslangen.  
 
VIKTIGT! 
Regulatorn är ett precisionsinstrument och måste hanteras därefter. Se till så att 
anslutningen för tilluften på regulatorn liksom kopplingar på slangen hålls rena för att 
undvika att smutspartiklar kommer in i regulatorn. I värsta fall kan smutspartiklar i 
regulatorn leda till att den slutar fungera och den automatiska regleringen av trycket i 
ballongen därmed upphör. För att få full elasticitet bör ballongen fyllas och tömmas 2-3ggr 
innan den utsätts för arbetsbelastning. Förvara inte ballongen i kyla innan användning.  
 
Regulatorn levereras monterad i en kraftig skyddande plåtbox. I montaget ingår också ett 
filter/vattenavskiljare.  


